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Heizole nach DIN 51603-1 und
DIN V 51603-6

Grundsatzlich sind drei Heizblsorten zu unterscheiden:

* Heizdl EL Standard, das sogenannte Standard Heizdl EL (DIN 51603-1),

« Heizol EL Schwefelarm, das schwefelarme Heizol EL (DIN 51603-1) und

+ Heizol EL Alternativ, z. B. das sogenannte Bioheizdl, (DIN V 51603-6).
Schwefelarmes Heiz6l und Standard Heizdl unterscheiden sich in drei Punkten:
- beim Schwefelgehalt,

- der definierten Schmierfahigkeit beim schwefelarmen Heizdl,

« beim Einsatz von aschebildenden Additiven, die im schwefelarmen Heizol unzu-
lassig sind.

Das schwefelarme Heizol wurde insbesondere fur die Ol-Brennwerttechnik und
neue Brennertechnologien wie z. B. Oberflaichenbrenner entwickelt. Die Produkt-
vorteile kommen jedoch genauso in allen librigen Heizkesseln zum Tragen. Der
Schwefelgehalt wurde nicht nur wegen der Umwelteigenschaften reduziert -
Kondensateinleitung ohne Neutralisation, niedrige Schadstoffemissionen —, sondern
weil ein hoher Schwefelanteil auch nachweislich zu hoheren Ablagerungen und
Riickstanden im Gerat fiihrt. Das schwefelarme Heizol, erhoht somit generell die
Betriebssicherheit und ermdéglicht einen dauerhaften hocheffizienten Betrieb der
Olheizung.

Bioheizol wird heute durch die Mischung von schwefelarmem Heiz6él und FAME
(Fatty Acid Methyl Ester) hergestellt, allgemeinsprachlich auch Biodiesel genannt.
Die Mischung muss als Heizol EL Alternativ Bio gekennzeichnet werden und darf
nicht als Standard oder schwefelarmes Heizol ausgeliefert werden. Wenn der
,Bio-Anteil“ beispielsweise zwischen 3 und < 5,9 Prozent liegt, muss das Heizol als
»Heizol EL A Bio 5“ bezeichnet werden.

In der Vergangenheit waren teilweise aschebildende Additive fiir Betriebsstérungen
ursachlich, deshalb diirfen nach DIN 51603-1 und DIN V 51603-6 diese Additive
nicht im schwefelarmen Heizél und im nicht Bioheizdl eingesetzt werden.

Fazit:

Aschebildende Additive sind im schwefelarmen Heizdl und im Bioheizél unzulassig.
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In der folgenden Tabelle sind einige wesentliche Anforderungen an die verschie-
denen Heizélsorten aufgefiihrt:

Genormt in der DIN 51603 Teil 1 DIN V 51603 Teil 6
Heizdl
Heizdl EL bzw. Bioheizsl
Mindestens mehr
als 50 mg'kg ;
Schwefelgehalt U adnal Maximal 50 mgikg
1.000 mglkg
Schmierfahigkeit nach
E DIN ISO 12156-1 Keine Anforderung Maximal 460 pm
Asche bildende - 3
Geeignete Additive Additive zultssk Asche bildende Additive unzuldssig
: Zulassig,
Unzulassig,
] maximal 0,5 Velumenprozent durch nach Art "'".d
FAME (Biodiesel) p SHualionan Volumenanieilen
anzugeben
Brennwert
mindestens 454 Mg 42,0 Miikg
Wassergehalt
i 200 mglkg 300 mgikg
§ Zurzeit kein
Thermische Stabilitét
Ist anzugeben geeigneles
nach DIN 51371 are
et naataaL Keine Anforderungen Ist anzugeben
Grafik: IWO

1 Additivierung durch den Mineralélhandel

Heizol wird schon wahrend der Produktion in der Raffinerie mit einer Grund-
additivierung durch den Hersteller versehen. Dies ist erforderlich, um das
normgerechte Kalteverhalten, die erforderliche Schmierfahigkeit oder auch die si-
chere Handhabung (durch Additive wird z. B. eine statische Aufladung reduziert)
sicherzustellen.

Durch die Zugabe der sogenannten Premiumadditive — in der Regel automatisch
am Tankwagen — konnen weitere Qualitdtseigenschaften positiv beeinflusst und
die Betriebssicherheit einer Olfeuerungsanlage in der Praxis erhoht werden. Diese
Additive sind u. a. vorteilhaft bei langen Lagerungszeiten, sie konnen die kataly-
tische Wirkung von Buntmetallen auf die Olalterung reduzieren, ggf. den Ver-
brennungsprozess unterstiitzen oder auch Ablagerungen reduzieren. Uberdies kann
durch Additivierung Olgeruch iiberdeckt werden.

Fazit:

Eine Additivierung durch den Mineralolhandel verbessert gezielt bestimmte Pro-
dukteigenschaften, muss aber in jedem Fall auf die verwendete Heizdlsorte abge-
stimmt werden.



